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@ Verfahren zum Mattieren von Lederoberfiachen 

Verfahren zum Mattieren von Lederoberfiachen durch 
Auftragen von ublichen Beschichtungsmitteln. die in Form 
von Ldsungen in einem organischen Ldsemittel oderin Form 
von wa&rigen Dispersionen vorliegen und die jeweils Mikro- 
kapsein als Mattierungsmittel enthalten sowie Verwendung 
von Mikrokapsetn mit einer durchschnittlichen Teilchengro- 
l^e von 2 bis 50 ftm als Mattierungsmittel in Grundierungen 
und/oder Appreturen zumZurichten von Leder. 
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Beschreibung 

AuBer Naiurleder und hochglanzende Lederoberflachen haben auch mattiene Leder eine wirtschafiliche 
Bedeuiung. Solche matiierien Lederoberflachen werden beisplelsweise durch Beschichten der Oberflachen mil 
■J Beschichtungsmiticln erhaltcn, die mindestens ein Bindemittel und ein feinteiliges Pigment oder einen feinteili* ^ 
gen Fulisioff enihalien. Derariige Beschichtungsmittel enthalten ^Casein oder Polymerdispersionen als Bindemit- 
tel und gefallte fvieselsaure, Clay oder verschiedene anorganische Pigmente als Mattierungsmittel. Lederober- 
flachen, die mil diesen Praparationen mattiert wurden. zeigen bei Beanspruchung der Lederflache eine Glattung 
mit entsprechender Glanzzunahme. je langer und je starker die Lederoberflache, beispielsweise durch Reiben 
10 Oder StoBen beansprucht wird, um so glanzender wird das Leder, so da6 der eigenilich gewiinschte Maiiierungs- 
effeki verlorengeht 

Der vorlicgcnden Erfindung liegt die Aufgabc zugrunde, ein Verfahren zum Maitieren von Lederoberflachen 
2ur Verfiigung zu stellen, bei dem man mattierle Lederoberflachen erhalt, die auch bei einer mechanischcn 
Beanspruchung der Lederoberflache erhalten bicibt. 

15 Die Aufgabe wird erfindungsgemaB gelost mil eincm Verfahren zum Mattieren von Lederoberflachen durch 
Aufiragen von Beschichtungsmitteln, die in Form von Losungen in eincm organischen Loscmittel oder in Form 
von walingen Dispersionen vorliegen und die jeweils ein Maitierungsmittel enthalten, auf die Lederoberflache 
und Trocknen der so behandelien Leder, wenn man als Maitierungsmittel Mikrokapseln mit einer durchschnittii- 
chen TeilchengroBe von 2 bis 50 p.m einsetzl. Wird das so zugcrichteie Leder mechanisch beansprucht, beispiels- 

20 weise poliert. glanzgestoBen oder auch nur benutzt, so bleibt der Matticrungscffekt iibcrraschcnderweise 
erhalteji. Gleichzeiiig wird mit der erfindungsgemaBen Mattierung von Lederoberflachen eine egalere, gefiillte 
Lederoberflache erreichl. 

Geeigneie Beschichtungsmittel fur die Grundierung und Appretur von Lederoberflachen sind bekannt, vgl. 
beispielsweise Ullmanns Encyclopadie der Technischen Chemie, 3. Auflage, Urban und Schwarzenberg, Miin- 

25 chen-Berlin 1960. Seiten 577 bis 585. Fur das erfindungsgemaBe Verfahren kommen samiliche, fur die Lederzu- 
richiung gebrauchltchen Beschichtungsmittel in Betrachi. Die Beschichtungsmiiiel kOnnen das Bindemittel 
beispielsweise gelost in eincm organischen Loscmittel oder in Form von waBrigen Dispersionen enthalten. 

Zu den wichtigsten Beschichtungsmitteln, die gelost in einem organischen Loscmittel angewendet werden, 
gehort hoch- und mittelviskose Kollodiumwolle. Meistens werden diese Produkte mit den dafiir ubiichen 

30 Weichmachern eingesetzi. Als Loscmittel verwendet man Alkohole oder Mischungen von Alkoholen wie sie 
iiblich erweise fiir Mitroceiluloselacke eingesetzi werden, 

Geeignete waBrige Dispersionen, die den Binder des Beschlchtungsmittels darstellen, sind beispielsweise 
Polyacrylai-, Polyurethan- und Butadienpolymerisat-Dispersionen. Geeignete Produkte dieser Art werden bei- 
spielsweise in der US-PS 37 36 475 und in der EP-PS 0 100 493 beschrieben. Geeignete Polyacrylat-Dispersionen 

35 sind beispielsweise durch Copolymerisieren von Ci- bis Ce-Alkylestern der Acrylsaure oder Methacrylsaure mit 
ethylenisch ungesattigten C3- bis Cs-Carbonsauren erhaltlich. Die Copolymerisate enthalten beispielsweise 30 
bis 98 Gew.-% eines Alkylesters der Acrylsaure oder Methacrylsaure, 1 bis 10 Gew.-% einer ethylenisch 
ungesattigten Carbonsaure, bevorzugt Acrylsaure oder Methacrylsaure und ggf. zur Erganzung auf 100 
Gew.-%, mindestens ein Comonomer aus der Gruppe Acrylnitril, Acrylamid, Methacrylamid, Vinylchlorid. 

40 Vinylacetat und/oder Styrol. Geeignet sind auBerdem Copolymerisate die 50 bis 90 Gew,-% Vinylidenchlorid 
und 10 bis 50 Gew.-% eines C2- bis C4- Alkylesters der Acrylsaure oder Methacrylsaure und ggf. 0 bis 5 Gew.-% 
N-Methylolacrylamid oder N-Methylolmethacrylamid und ggf, bis zu 5 Gew.-% Acrylamid oder Methacrylamid 
einpolymerisiert enthalten. Geeignete Bindemittel konnen auch aus Copolymerisaten mit einem uberwiegenden 
Anteil an einpolymerisiertem Vinylchlorid bestehen, z.B. aus 75 bis 85 Gew.-% Vinylchlorid und 15 bis 25 

45 Gew.-% eines Acrylsaureesters, vorzugsweise Acrylsauremethylester, Geeigneie Polymerisaiebindemittel sind 
auch waBrige ionomere Polyester-Polyurethan-Dispersionen, wie sie unterder Handelsbezeichnung ASTACIN- 
Finish PUD bekannt sind, Polyester-Polyurethan-Dispersionen sind beispielsweise erhaltlich durch Umsetzung 
von Polyesterolen aus Adipinsaure und einem oder mehreren aliphatischen Diolen, wie Hexandiol und Neopen- 
tylglykol, und Polyurethanen aus aliphatischen oder aromatischen Diisocyanatcn, wie Hexamethylendiisocyanat 

50 oderToluylendiisocyanat, mit einem aliphatischen Dioi, wie Butandiol-1,4. 

Als Bindemittel in Beschichtungsmitteln kann man auBerdem 8 bis 25 gew.-%ige waBrige oder kolloidale 
Losungen von Kasein einsetzen. Samtliche Beschichtungsmittel konnen die ubiichen bekannten Zusatze enthal- 
ten, beispielsweise sulfoniertes Ricinusol, kationisch emulgienes ErdnuBol, Monatanwachsemulsionen, Polygly- 
kolether und ggf. Pigmente. 

55 ErfindungsgemaD enthalten die herkommlichen Beschichtungsmittel -die entweder zum Grundieren und/oder 
Appretieren von Lederoberflachen verwendet werden, als Mattierurtgsmitiel Mikrokapseln mit einer durch- 
schnittlichen TeilchengroBe von 2 bis 50 p.m. Die Mikrokapseln konnen entweder aus Harnstoff-Formaidehyd- 
oder Melamin-Formaidehyd-Kondensaten bestehen oder diese Kondensate als Wandmaterial und als Kernma- 
lerial Kohlenwasserstoffole enthalten. Fiir das Mattieren von Lederoberflachen verwendet man vorzugsweise 

60 Mikrokapseln, deren Wandmaterial aus einem Melamin-Formaldehyd-Kondensationsprodukt und dessen Kern- 
material aus mindestens einem Kohlenwasserstoffol besteht. Produkte dieser Art sind beispielsweise aus der 
US-PS 30 16 308 und der EP-PS 0 026 914 bekannt. Nach dem Verfahren der EP-PS 00 26 914 werden Mikro- 
kapseln durch Kondensation von Melamin-Formaldehyd-Vorkondensaten und/oder deren Cp bis C4-Alkylet- 
hern in Wasser, in dem ein fesies, flQssiges oder gasf5rmiges, im wesentiichen wasserunlosliches, den Kapselkern 

65 bildendes Material dispergiert ist, in Gegenwart von speziellen sulfonsauregruppenhaliigen Polymerisaien bei 
pH-Werten von 3 bis 6,5 und Temperaturen von 20 bis 100°C hergesiellt. Als Kernmaterial fur die gemaG 
Erfindung einzusetzenden Maitierungsmittel verwendet man Kohlenwasserstoffble, z.B. Dodezylbenzol, Diiso- 
propyinaphthal,Chlorparaffin oder Kerosin. 
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Diese Rohlenwasserstoffole konnen ggf. noch Dufisioffe. Farbsioffe. Silikonole. Wachse, Annoxidaniien. 
Fun2i7.ide. UV-Absorber oder Mischungen mehrerer Subsian/cn enilialien. Der miiilere Tcilchendurchmesser 
der Mikrokapsein beiragi 2 bis 50. vorzugswcisc 3 bis 10 jam. Die Mikrokapsein konnen in Form einer waOrigen 
Dispersion oder auch als Pulver mil dem Bcschichiungsmiiiel gemischi werden. Die Beschichiungsmiiiel enihal- 
len. he7.ogen auf die Fesistoffe. 0.5 bis 20. vorzugsweisc 5 bis 10 Gew.-% an Mikrokapsein. 5 
k • Die Maiiierung von Lederoberflachcn erfolgi in an sich iiblicher Weise durch ein- oder mehrmaliges Aufira- 

gen von Beschichtungsmiiiein, die Mikrokapsein mil einer durchschniulichen TeilchcngroBe von 2 bis 50 ^m 
^ enihaUen. Unier Bcschichiungsmiiiel sollen in diesem Zusammenhang sowohl Grundierungen als auch Apprciu- 

ren zum Zurichten von Leder vcrsianden werden. Die Beschichlungsniiuel wcrdcn ein- oder mchrmals auf die 
Lederobcrflachc aufgetragen. z.B. durch Spriizcn, GicBcn, Pliischen oder Drucken. Bcvorzugt erfolgi der 
Aufirag der Beschichiungsmitiel durch Spriizen. Nach jedem Aiafirag der mikrokapselhaliigen Beschichuings- 
minel wird das l.eder geirocknet. Die Trocknungstemperaturen betragen 30 bis 100 °C Die auf die Lederober- 
flache aufgciragenen Fesisioffmcngen beiragcn 10 bis 100 g pro m\ Die erfindungsgcmaB zu verwendenden 
Beschichiungsmiuel konnen gegebencnfalls noch gcfallie Kieselsaurc, China Clay oder Tiiandioxid oder Mi- 
schunncn der Kenannien Sioffe oder andere Pigmcnie enihalten. is 

Die Vcrwendung von Mikrokapsein mil einer durchschniulichen TeilchcngroBe von 2 bis 50 |im als Mauic- 
ruiigsminel in Grundierungen und/odcr Apprciuren zum Zurichien von Leder ergibi in alien Fallen nach dem 
Verdunsicn der Losemiuel bzw. Dispergiermitiel cine maite Obcrflachc. Diese Anwendung von Mikrokapsein 
isi nichi nur fiir die Maiiierung von Lcderoberfliichen gecignet. sondern kann auch bcim Bcschichien von 
anderen Maierialien. wie Papier, Texlilien. Holz, Mincralien, Meiallcn oder Kunststoffen erreicht werden. Bei 20 
der Maiiierung von Leder verfahrt man vorzugsweisc so. daB die fur die Grundierung und fiir die Apprelur 
jeweils verwendeten Beschichiungsmiuel Mikrokapsein enthalten. 

Die in den Beispielen angegebenenTeilc sind Gewichtsteile, die Prozeniangaben bedeuien Gewichisprozente. 

Beispiel 1 25 

Eine handelsiiblichc 40%ige Mikrokapseldispersion (hcrgesiclit nach der in Beispiel 1 der EP-PS 0 026 014 
gegebcnen Vorschrift durch Vcrkapseln von Dodezylbenzol als alleiniges Kernmatcriai und eines Melamin-For- 
maldehyd-Kondensais als Wandmaicrial) wird in ein Gemisch aus 1 00 Teilen einer Pigment-Dispersion des Typs 
LEPTON Black. 150 Teilen einer Polyacrylai-Dispersion des Typs LEPTON Binder SD und und 50 Teilen einer 30 
Polyacrylai-Dispersion des Typs CORIAL Grund OHN eingetragcn und durch Zugabe von 600 Teilen Wasser 
und 50 Teilen einer Nitrocellulose Emulsion des Typs CORIAL EM-Finish versetzt. Die so erhaltene Beschich- 
tungsmittelmischung wird mil Hilfe einer Spritzpistole bei der Lederzurichtung einmal in einer und bei einer 
Wiederholung mil einem anderen Ledersubstrat in 3 Schichten aufgebracht. Der Mattierungseffekl stellt sich in 
beiden Fallen sofori nach dem Verdunsien der Ldsemittel ein. ist dauerhaft und kann durch Reiben nichi 35 
beseiiigl werden. 

Beispiel 2 

Beispiel 1 wird mil der einzigen Ausnahme wiederholt. daB man die Menge der als MattierungsmiUel 40 
eingesetzten 40-o/oigen Mikrokapseldispersion auf 100 Teile erhohi. Nach dem Trocknen der Beschichtungsmii- 
tel erhalt man den in Beispiel 1 beschriebenen Maiiierungseffekt. der jedoch auf grund der hoheren Menge an 
Mikrokapscldisperion starker ausfalli. 

Beispiel 3 45 



Man stellt zunachst eine Grundierung aus foigenden Komponenten her: 
100 Teile Pigmentdispersion des Typs LEPTON Schwarz, 

30 Teile einer Wachsdispersion des Typs LEPTON Wachs A. 50 
445 Teile Wasser. 

222 Teile einer Polyacrylat Dispersion des Typs LEPTON Bmder SD, 
80 Teile einer Polyacrylat Dispersion des Typs CORIAL Grund OHN. 
50 Teile einer Niiroceliuloseemuision vom Typ CORIAL EM-Finish G und 

75 Teile der in Beispiel 1 beschriebenen Mikrokapseldispersion. 55 

Das so erhaltene Beschichiungsmiuel wird mit Hilfe einer Spritzpistole auf eine Lederoberflache aufgebracht 
und bei 70° C gebiigelt (50 bar). Das Aufiragen der beschriebenen Beschichiungsminelmischung und das Biigeln 
wird noch einmal wiederholt. Die so auf der Lederoberflache erhaltene Grundierung wird anschlieBend mit einer 
Appreiur uberzogen, die aus 100 Teilen einer Nitrocellulose-Emulsion vom Typ CDRIAL EM-Finish LS, Teilen eo 
Wasser und 10 Teilen der in Beispiel 1 beschriebenen 40%igen Mikrokapseldispersion bestehl. Der bereiis durch 
die Grundierung erhaltene Matteffeki wird durch die anschlieBende Appretur mil der Mikrokapsel enthalienden 

Nitrocellulose-Emulsion noch verstiirkt. 

Grundierungen. die mit Beschichtungsmiiiein erhaltlich sind. die keine Mikrokapsein haben aber anschlieBend 
mil einer mikrokapselhaliigen Appreiur uberzogen werden. geben ebenfalls hervorragende Matteffekie. Sofern 65 
die Mikrokapsein in der Grundierung liegen und die daruber geschichieie Appreiur keine Mikrokapsein enihSlu 
ist der Matteffeki nichi so ausgepragi. 

Prufungcn auf dem Lederpriifgerai Flexometer ]UP 20 (Bally) haben im irockenen Zusiand bei 50 000 
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Knicken und im nassen Zustand bei 20 000 Knicken keinen sonsi iiblichen Graubruch gezeigt ^ 

Patentanspriiche u ^ 

1 Verfahren zum Matiieren von Lederoberflachen durch Auftragen von Beschicluungsmitiein. die in Form » • 

von Losungen in einem organischen Losemitiel odcr in Form von waBrigen Dispersionen vorliegen und die 
ieweils ein Mattierungsmitiel enihalten. auf die Lederoberflache und Trocknen der so behandeUen L.eder, 
dadurch gekennzeichnei, daB man ais Mattierungsmitiel Mikrokapseln mit einer durchschnittlichen 1 eil- 
cheneroBe von 2 bis 50 p.m einseizl. . , . i i . 

2. Verfahren nach Anspruch U dadurch gekennzeichnet, daD das Wandmatenai der Mikrokapseln aus 
Harnstoff-Formaldehyd- oder Melamin-Formaldehyd-Kondensaten besteht. 

3 Verfahren nach Anspruch 1 oder 2, dadurch gekennzeichnei. daS die Mikrokapseln als Kernmaienal 
Kohlenwasserstoffole enthalten, die gegebenenfalls Duftstoffe, Farbstoffc. Silikonolc, Wachse, Antioxidan- 
tien Fangizide.UV.AbsaorberoderMischungendavonenthalten. 

4. Verfahren nach einem der Anspruche 1 bis 3. dadurch gekennzeichnet. daB die Beschichtungsmiltcl 
bezogenauf Festsioffe, 0,5 bis 20 Gew.-o/o Mikrokapseln enthalten. , ■ 

5. Verwendung von Mikrokapseln mit einer durchschnittlichen TeilchengroBc von 2 bis 50 p,m als Mattie- 
rungsmiitel in Grundierungen und/oder Appreiuren zum Zurichten von Leder. 
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